


Topuz imalat sanayi Ltd. Sti. Is
hayatina 1945 yilinda bicak Gre-
timi, bicak bileme, bicak yenile-
me isleri ile Antalya'da baslamis-
.

1985 yilinda ahsap kesici takim-
lari imalatina agirhlk verme
karari alarak imalat sanayindeki
hayatini buglne kadar devam
ettirmistir. ilkelerinin en basinda
musteri memnuniyeti gelmek-
tedir ve bu nedenle de daha
kaliteli bir hizmet verebilmek
adina yeni yatirimlar yapmak-
tan hi¢cbir zaman kacinmamak-
tadir. Hedefimiz, dogru ve ihti-
yaclara yonelik yapilan yatirim-
larla daima daha iyi, daha kaliteli
ve teknolojinin el verdigi son
noktada bir Uretim yapmak
musteri memnuniyetini en ust
seviyede tutmaktir.

Nitekim Topuz Ltd. S$ti. bugUne
kadar yapmis oldugu yatirimlar-
la su anda teknolojinin son
durunleri olan makinalari ve
yuksek Uretim kalitesi sayesinde
bu sektérdeki hak ettigi éncu
konumuna uzun zaman &énce
ulasmis ve bu onculugude
devam ettirmektedir...

TOPUZ..



MALZEMEYE GORE KESIM ILERLEME HIZLARI
FORMULU AGIKLAMALAR

Malzeme islendiginde, kesicinin belirli  bir
RPM'de donmesi ve dogru talas yUkune ulasmak
icin belirli bir ilerleme hizinda beslemesi gerekir.
Uygun RPM ve ilerleme hizini segerken dikkate
alinmasi gereken birkag faktor de vardir.

Kullanilan ilerleme orani, makinenin glcu ve
sertligi, parca tutma sertligi, mil beygir glcq,
derinlik ve kesim genisligi, kesici takimin keskin-
ligi, kesicinin tasarim| ve tlrl ve malzemenin
dahil oldugu cesitli faktorlere baglidir.

Optimum talas yikinu elde etmek icin, yukari-
da listelenen degiskenleri, kesmeyi diisindigu-
muz makine ve malzemeler ile birlikte disun-
meliyiz. Bu, herhangi bir ara¢ ve malzeme igin en

iyi ilerleme oranini ve RPM'yi bulmamiza yardim-
clolacaktir.

Hatirlanmasi gereken bir sey, talaslarin toz olma-
masini saglamaktir. talag kesme isleminde Ureti-
len 1slyr kaldirarak, takim émrun0 uzatarak ve
kenar kalitesini iyilestirmesine yardimci olacaktir.

ilerleme orani asagidaki denklem kullanilarak
hesaplanir;

ilerleme = N x cpt X RPM

N= kesici kenarlarin sayisi (kesici agizlar)

cpt= talas yuku (dis basina talas) kesicinin her
disi tarafindan cikarilmasi gereken talas.

RPM= kesicinin milin icinde donme hizi. (Dakika-
daki devir sayisl)

Asagidaki Ornek Mdf ve Yonga levha igin
hazirlanmistir.

Eger ikiagizli 12 mm'lik bir freze ile 18000 RPM'de
calisiyorsaniz ve 0,64 mm / diste tavsiye edilen bir
talas yuku varsa:

ilerleme =2 x 0,64 x 18000 = 23040 mm / dak

Eger RPM, 24000 RPM'ye yukseltildiyse, yeni
ilerleme hizi olacak sekilde ¢alismak icin;

ilerleme = 2 x 0.64 x 24000 = 30720 mm / dak

-Tavsiye edilen ilerleme hizi her zaman hesapla-
nan sonucun yarisi kadar bir hizla baslamak ve
kesim parcalarina gore ilerleme hizlarini ve devir
hesaplarini dogru formile ederek glincellemek-
tir.

Bu matematiksel denkleme dayanarak, RPM
arttikca, diger tum ayarlar ayni kalirsa ilerleme
hizi da artacaktir. Kesme kenarlarinin sayisi degi-
sirse, ilerleme hizi, sayinin yukari veya asagi gidip
gelmesine bagli olarak artar veya azalir. Ayni sey

talas yUku icinde tavsiye edilen talas yiki 0.64
mm / dis ise, devir sayisi, ilerleme veya kesme
kenari sayisi gerekli talas yukun( korumak igin
yukari veya asadi gidebilir. Bu nedenle, talas
yUk{ ayni kalirsa ve ilerleme hizi artarsa, 6nerilen
talas yikunU korumak icin RPM ve / veya kesme
kenarlarinin sayisi artmalidir.

Herhangi bir malzeme icin ilerleme oranini
hesaplarken, talas yuku, dikkate alinacak en
onemli faktérlerden biridir, cinku talas yuku, her
disin ¢lkaracagl malzemenin miktarini ve her bir
disin alacagi yku belirler. Talag yukunu etkileyen
diger bir faktor de kesicinin ¢apidir. Daha biyuk
bir kesici daha blyuk bir talag yukinu kaldirabi-
lecektir.

Bu nedenle, takimin ¢apina bagl olarak, RPM ve
kesici kenarlarin sayisi ayni yonga yukunde
kallyorsa, daha buyUk ¢apli bir kesici ile artacak-
tir, dolayisiyla ilerleme orani da artacaktir. Daha
yumusak malzemelerin islenmesi veya bir
kilavuz yoénlendirici ucu kullanildiginda talas
yUkU arttirnlabilir. Ekstra uzun bir freze ucu kulla-
niliyorsa, talas yuku azaltiimalidir.



Cesitli Boyut Kesiciler icin Tipik Talas Yuk Degerleri

% YUMUSAK AGAG / MDF / YUMUSAK SERT o
KONTRAPLAK | YONGA LEVHASI | pLasTIKLER | prasTikLer |AMUMINYUM

3mm. 0,08 -0,13 0,10-015 0,10-0,18 010-0,15 0,15-0,20 0,05-0,10
6mm. 023-028 028-03 0,33 - 0,41 0,20-0,30 025-0,30 0,08 - 0,15
10mm. 0,38 - 0,46 043 -05] 051-058 0,20 -0,30 0,25-030 0]10-0,20
12mm.ve ustd 048 -053 0,53-0,58 0,64 -0,69 0,25-0,36 0,30- 0,41 0,20-0,25

ilerleme oranlarini hesaplamak icin formduller
olsa da, optimum ilerleme oraninin deneyimler-
den belirlenecegini goreceksiniz. Genellikle
hesaplanan ilerleme orani ile baslayacaksiniz.
ideal kosullar altinda, gercek ilerleme hizinin
hesaplanan miktara yaklasik olarak yarisi kadar
ayarlanmasl ve makinenin kapasitesine gore
ilerleme kademeli olarak arttiriimasi onerilmek-
tedir.

Hangi ilerleme ve hizin baslayacagini belirledik-
ten sonra, dikkate alinmasi gereken baska faktor-
ler vardir. Dikkate alinacak bir sonraki sey, kesici-
nin malzemeye beslendigi yon olan kesim yonu-
dur. Geleneksel freze veya ileriye dogru kesme
en yaygin kullanilan yéntemdir. Bu yontemle

calisma, kesicinin dénme yonune karsi beslenir.
Diger yontem, frezeleme veya ters kesme islemi-
dir. Bu isleme yontemi icin, is parcasi ve makine
sert olmalidir. CNC yonlendirici makine boyle bir
makinedir. Demir disi malzemelerin islenmesin-
de, iyi bir sonuc elde etmek icin tirmanma kesimi
kullaniimalhidir.

Bir baska faktor ise kesme derinligidir. Kesme
derinligi, takim émrundn yani sira kenar bitisini
de etkileyecektir. Malzemenin tUrlne ve kesici-
nin boyutuna bagl olarak istenen sonuglari elde
etmek i¢cin derinliginizi ayarlamaniz gerekecek-
tir. Demir disi metalleri keserken genellikle kesi-
cinin yaricapina esit bir kesim derinligi iyi bir
baslangic noktasidir.
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6000-020 / Temizleme 3+3 (SAG - SOL) 6000-010 / Ayarli Kanal Freze Acma

6000-030 / Temizleme 3+3 (SAG - SOL)

KOD

6000-010
6000-011

seeseesssssecesevense

Freze Profil Makinalarinda kullanihr.
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On temizleme ve Panel ebatlamada kullanilir.
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z Rpm(max)
8 12,000
8 12,000
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KOD D H d Z Rpm(max)
6000-021 85 48 30 3+3 15,000
6000-022 100 50 30 3+3 15,000
6000-023 125 30 30 3+3 15,000
6000-024 125 44 30 343 15,000
6000-025 125 55 30 3+3 15,000

= 6000-026 125 63 30 3+3 15,000
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KOD D H d z
6000-030 80 64 30 3+3
6000-031 85 50 30 3+3
6000-032 100 50 30 3+3
6000-033 125 30 30 3+3
6000-034 125 44 30 3+3
6000-035 125 55 30 3+3
6000-036 125 63 30 3+3
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On temizleme ve Panel ebatlamada kullanihir.




KOD D H d z  Rpm(max)

6000-100 80 64 30 3+3 15,000
6000-101 85 48 30 3+3 15,000
6000-102 100 50 30 3+3 15,000
6000-103 125 30 30 3+3 15,000
6000-104 125 L 30 3+3 15,000
6000-105 125 55 30 3+3 15,000
6000-106 125 63 30 3+3 15,000
D

6000-100 / Degitirilebilir uglu temizleme topu

H

On temizleme ve panel ebatlamada kullanilir.
KOD E D D1 d S S1 r4
6000-040 105 63 14 20 255 186 2

)
@
g
(n1]
-
©
c
@
x

=
@
Q
T

x
[
>
=

@
Q
X

T
c
©
o

~
o
N
O
|
O
O
O
O

Panel ebatlama, radiuslu kapak kesim ve ebatlamada kullanilir.

KOD L D1 d r S1 =
6000-044 85 12-14  14-20 2 18,6 3
6000-045 85 12-14  14-20 3 18,6 3 T I
6000-046 85 12-14  14-20 4 18,6 3 =
6000-047 85 12-14  14-20 5 18,6 3 g
6000-048 85 12-14  14-20 6 18,6 3 d )
D
X
o
a
4 N
g
=
3
X
]
C
&
n ~
N
DI o
o
S
Panel ebatlama, radiuslu kapak kesim ve ebatlamada kullanilir. K
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— - m— d Kob L D DI d R sl z Rpm(max)
@) 6000-049 85 16 12 1420 2 19 2 18000
6000-050 85 18 12 1420 3 19 2 18000
| 6000-051 85 20 121420 4 19 2 18000
6000-052 85 22 121420 5 19 2 18000
' 6000-053 85 24 121420 6 19 2 18000
. 6000-054 85 28 121420 8 19 2 18000
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Panel ebatlama, radiuslu kapak kesim ve ebatlamada kullanilir.
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'KoD R DD g e RS Z
r— 6000-055 85 32 12 14-20 10 18,6 2
6000-056 85 38 12 14-20 13 18,6 2
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Gl Panel ebatlama, radiuslu kapak kesim ve ebatlamada kullanilir.
- KoD L D DI d S Sl Z Rpm
6000-060 85 34 12 1420 1 186 2 14000
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Gl Panel ebatlama, radiuslu kapak kesim ve ebatlamada kullanilir.




KobD L D d s1 R Z
6000-070 85 20 14 5 12 2 ]

R12.00 3

Panel kapak ylzey islemlerinde kullanilir.
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KoD L D s d4 sz
6000-071 85 28 55 14 6
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KoD L D D1 d z
6000-072 85 32 12 14 2 —
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Panel kapak yUzey islemlerinde kullanilir.

6000-070 / Kapak Yuzey Profilleri
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6000-072 / Kapak Yizey Profilleri
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d KOD L D DI d z Rpm(max)
"N 6000-073 80 18 8 14 2 20,000
6000-074 80 18 10 14 2 20,000
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Panel kapak yuzey islemlerinde kullanilir.
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\ KoD L D D1 d R z
6000-075 80 18 5 14 5 2
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6000-075 / Kapak Yuzey Profilleri

Panel kapak ylzey islemlerinde kullanilir.
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KOD L D d D1 s z
6000-076 8 40 20 20 24 2
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Panel profil ebatlama ve Panel kapak ylzey islemlerinde kullanilir.




KOD L D d S1 v z
6000-077 30 34 20 75 24° 2 A7)
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Panel kapak ylzey islemlerinde kullanilir.

KOD L D d S S1 z
6000-078 85 44 20 106 6 2

KOD L D d S S1 z
6000-079 85 29 20 15 6
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Panel kapak ylzey islemlerinde kullanilir.

6000-078 / Kapak Yiizey Profilleri 6000-077 / Kapak Yizey Profilleri

6000-079 / Kapak Yuzey Profilleri
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d KOD L D DI d z Rpm(max)
"N 6000-073 80 18 8 14 2 20,000
6000-074 80 18 10 14 2 20,000
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Panel kapak yuzey islemlerinde kullanilir.
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\ KoD L D D1 d R z
6000-075 80 18 5 14 5 2
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6000-075 / Kapak Yuzey Profilleri

Panel kapak ylzey islemlerinde kullanilir.
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KOD L D d D1 s z
6000-076 8 40 20 20 24 2
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Panel profil ebatlama ve Panel kapak ylzey islemlerinde kullanilir.




KOD L D d S1 v z
6000-077 30 34 20 75 24° 2 A7)
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Af_ﬂ |

Panel kapak ylzey islemlerinde kullanilir.

KOD L D d S S1 z
6000-078 85 44 20 106 6 2

KOD L D d S S1 z
6000-079 85 29 20 15 6
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Panel kapak ylzey islemlerinde kullanilir.

6000-078 / Kapak Yiizey Profilleri 6000-077 / Kapak Yizey Profilleri

6000-079 / Kapak Yuzey Profilleri
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i N — KOD E D H d z
() 6000-450 75 9 20 10 2
6000-451 75 10 20 10 2
6000-452 75 12 20 12 2
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°B Panel kapak kesim ve kenar ebatlama islemlerinde kullanilir.
- - KOD L D H d Z
6000-500 75 10 22 10-12 1+1
6000-501 75 12 25 1214 1+
d 6000-502 85 12 38 12-14 141
6000-503 75 14 25 14-16 1+
x 6000-504 85 14 35 14-16 1+
0 E- 6000-505 80 16 26 16-18 1+
= 6000-506 90 16 36 16-18 1+1
= 6000-507 80 18 25 1820 14
< \; 6000-508 90 18 35 18-20 141
> 6000-509 100 18 44 18-20 1+
= 6000-510 80 20 26 18-20 1+
= 6000-511 90 20 3% 1820 14
N 6000-512 100 20 44 18-20 1+
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el Panel kapak kesim ve kenar ebatlama islemlerinde kullanilir.
e KOD L D H d Z
6000-819 75 12 25 12 2+2
6000-520 85 14 30 14-16 2+2
d 6000-521 95 14 38 14-16 2+2
. 6000-522 90 16 30 16-18 2+2
5 E_ 6000-523 100 16 38 1618 242
o 6000-524 920 18 30 18-20 2+2
c% 6000-525 100 18 38 18-20 2+2
= 6000-526 105 18 — 18-20 2+2
< |, 6000-527 20 20 30 18-20 242
% i 6000-528 100 20 38 18-20 2+2
> —F 6000-529 105 20 44 18-20 2+2
E 6000-530 125 25 55 2025  2+2
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Panel kapak kesim ve kenar ebatlama islemlerinde kullanilir.




6000-540
6000-541

R Y

KOD
6000-550
6000-551
6000-552
6000-553
6000-554

KOD
6000-560

L
85

85

1L
105
105
105
15
15

no

5
20
20

D
35

25
35

H
56

d
20
20

d
20

2+2
242

D_l

Panel kapak kesim ve kenar ebatlama islemlerinde kullanilir.

Z-3(21+1)

Z-3(21+1)

Z-3(214))
Z-3(27+)
Z-3(27+1)
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Panel kapak temizleme kesim ve ebatlama islemlerinde kullanilir.
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Kap! kenari ebatlama ilslerinde kullanilir.

6000-550 / Kapak Kesim ve Kenar Bigagi

6000-560 / Kap! kenari ebatlama
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6000-611 / Kapak Yuzey Profilleri

6000-612 / Kapak Yuzey Profilleri

6000-613 / Kapak Ylzey Profilleri

KOD
6000-611

i ]

Panel kapak ylzey islemlerinde kullanilir.

85 50 20 10 2
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KOD
6000-612

PRl
S e
e}
N

90

&
KOD L D d S S1 Z
6000-613 % 40 20 9 7 2
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Panel kapak yuzey islemlerinde kullanilir.




KOD L D d s1 Z
6000-614 75 18 16 4
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Panel kapak ylzey islemlerinde kullanilir. KX
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KOD L D d S1 v z
6000-615 90 20 20 95 45 2 N . 4 .
6000-616 90 20 20 5 /28 2
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KOD L D d S1 Rpm ‘
6000-617 85 n5 20 3 20000 = 1 TR R

R3
Panel kapak ylzey islemlerinde kullanilir.

6000-617 / Kapak Yizey Profilleri
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6000-619 / Kapak Yuzey Profilleri 6000-618 / Kapak Yuzey Profilleri

6000-620 / Kapak Yuzey Profilleri

Panel kapak yuzey islemlerinde kullanilir.

KoD L D d S1 z
6000-618 85 16 20 38 2
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i
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CNC Frezede kullanilir.

KOD L s s (e z Rpm(max)
6000-619 85 12 76 14 1,8 2 20,000

KOD L D d s sl z
6000-620 85 N5 20 4 25 2




KOD L D D1 d S1 Z
6000-621 70 30 125 12 9 242

6000-621 / Raf Kanali

Raf kanall bicagu.

R seenan;

KOD L D d S S1 Z
6000-622 90 28 20 5 6 2
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KOD L D d 1 S 74
6000-623 70 33 12 20 10 3
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6000-623 /Cam Yeri Bigagi

Cam yeri agcma islemlerinde kullanilir.




8 KOD & D d z
o i 6000-625 70 15 10 2
6000-626 70 26 10 2
6000-627 70 35 10 2
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(GR  Minifix ve Mentese yeri agma islemlerinde kullanilir.
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KOD L D d z
6000-690 85 y 20 20 2
m— R 6000-691 85 25 20 2
6000-692 85 30 20 2
6000-693 85 35 20 2
d 6000-694 85 40 20 2
6000-695 85 50 20 2
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(Gl Panel kapak yUzeyi tarama islemlerinde kullanilir.
KOD | E D d Ss1 H 74
— ‘ 6000-696 80 30 20 9 18 2+2
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8 Camli kapak imalati icin kapak yUzeyine dalarak tek seferde kapak ortasini ayirir.
Gl Arka kismindan cam yerini acar. Ust gortnen kismina radyus yapar.




KOD D d S \'% Z
6000-700 180 30-40 21 90° 3+3
6000-701 180 30-40 27 90° 3+3
6000-702 180 30-40 32 90° 3+3

d
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90 ° kivirma ve V Groving

D R R R R Ry

KOD Déniis Yoni D d S R z
6000-710 SAG-SOL 140 40 22 153 4+4
6000-711 SAG-SOL 140 40 25 153 4+4
6000-712 SAG-SOL 140 40 30 153 4+4

O a

Kenar temizleme ve kenar radyus.

KOD D d b Z Rpm(max)
6000-720 250 80 10-15  18(+3+3) 10000
6000-721 250 80 10-15  24(+4+4) 10000
6000-722 250 80 1015 30(+6+6) 10000
6000-723 250 80 10-15  42(+7+7) 10000
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Kenar bantlama makinalarn ve cift kenar isyeme makinalarinda kullanilir.
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6000-710 / Kenar Ebatlama

6000-720 / Hogger
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6000-800 SOL D h R z d

A 1289 - K] 4 40
Kullanildigi Yerler: WEINIG veya gok milli frezeler B ng 35 - 4 40

C 180 4.7 - 12 40
Uygulama: Kapi kasasi islenmesi D 120 10 ” 4 40
Ozellikler: Takimlar arasindaki pullarin ¢ikarilip takilmasi sayesinde
36 mm ile 42 mm arasi ayarlanabilir fitil yeri acma islemi sag 2. motora  6000-801 SAG D h R F d
testere takilarak ¢ézulur. A 126.7 R 3 % 40
Not: Sag bigak sag taraf 1. mile takilir eger tretimde yardimci bigak B 116 35 - & 40
kullaniliyorsa 2. sag mile takilir. C 180 4.7 - 12 40

D 120 10 A 4 40

} D - I o4 E—
T 7 :
’i_d_jiﬁl_ /// / / ga |

Kullanildigi Yerler : WEINIG veya ¢ok milli frezeler.

6000-803ALTLAMBA D h R 2z d

islem: Kapi kasasi lamba yeri islemesi.
4 P Yl 130 50 3 3+3(18)40

Uygulama: Alt mile takilarak istenilen genislikte lamba yeri agmak
mumkunduir. Uretim sirasinda yardimel bicak kullaniimiyorsa
1. alt mile takilir kullaniliyorsa en son alt mile takilir.

Ozellikler: Birbirini takip eden dia uglar sayesinde hizli ve uzun

metrajli kullanilir.
w )
7
| | -
R

6000-800 / Kapi Kasa Takim

Kap! Kasasi imalatinda kullanilir.



6000-804 YARDIMCI BICAK D h z d
152 15

ELMAS FiTiL TESTERESI D h B d
200 K 20 40

~
N
o

Kullanildigi Yerler :WEINIG veya gok milli frezeler

Uygulama: Seri kapi kasasi imalatinda alt lamba takiminin yakunt
hafifletmek igin kullanmilir ve ayni anda fitil yeri acar.

Uretim sirasinda 1.sag mile takilir.

Ozellikler: Dia uglar sayesinde hizli isleme yapacagi igin takimlarin

yUkinQ hafifletir.
2
ZINT TZ1 |

6000-805DIAUCLUOVALKASA D h R z d
B 190 34 30 4 40
Kullanildigi Yerler: WEINIG veya ¢ok milli frezeler C 160 47 - 1240

D100 10 - 4 40
Uygulama: Kapi kasasi islenmesi

Ozellikler: 42 mm VEYA 36 MM kasaya gore OZEL OLARAK IMAL
EDILIR

Kapi Kasasi imalatinda kullanilir.
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g KOD L D DIl d V s 2z Rpm(max)

O r— d 6000-810 85 20 24 12 45° 14 2 18000
6000-811 85 20 24 12 45° 15 2 18000
6000-812 85 20 24 12 45 16 2 18000

6000-810 / Kapak Kesim ve Kenar Pah Bigagi

DIA UCLU PVC KENAR RADIUS

MAKINE D DA BA z B R KOD SAG SOL
HOMAGIMA 75 62 HSK32 46 315 1 6000900 R L
HOMAG IMA 75 62 HSK32 46 315 15 6000901 R L
% HOMAGIMA 75 62 HSK32 46 315 2 6000902 R L
HOMAG IMA 75 62 HSK22 46 315 25 6000-903 R L

HSK 32

6000-900 / Pvc radius isleme

.....................................................................................................................................

MAKINE D s BA z v KOD SAG SoOL
HOMAG 62 5 HSK32 4-6 20° 6000-910 R L
HOMAG 62 5 HSK32 46 30° 6000-911 R &
HOMAG 62 5 HSK32 4-6 45° 6000-912 R L
HOMAG IMA 75 8 HSK25 4-6 20° 6000-913 R L

N fopiz MAKINE D DA BA Z B R KOD SAG soL

y HOMAG IMA 84 70 HSK25 46 175 1 6000-920
i ‘ HOMAGIMA 84 70 HSK25 46 175 15 6000-921
HOMAG IMA 84 70 HSK25 4-6 185 2 6000-922
HOMAG IMA 84 70 HSK25 46 19 25 6000-923
HOMAGIMA 84 70 HSK25 4-6 195 3 6000-924

pelvuiibelvibv)
ol i B

HSK 25 HSK 25 [ HSK 32

©
o
P
a
~
o
e
Q
o
(@]
(@]
(e}

Pvc Radiusleme islerinde kullanilir.
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4000-010 / SM Spiral Kesim Freze
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4000-070 / SM Dz Kesim Bigagi

, | koD ] D I L z
| | = 4000-010 3 12 40 2
/ 4000-01 4 15 40 2
4000-012 5 16 50 2
4000-013 6 17 50 2
4000-014 6 25 60 2
4000-015 8 22 63 2
- 4000-016 8 32 72 2
4000-017 10 32 72 2
4000-018 10 42 100 2
1(/ 4000-019 12 32 73 2
\; 4000-020 12 42 100 2
4000-021 12 52 100 2
4000-022 14 42 100 2
4000-023 14 52 100 2
4000-024 16 42 100 2
4000-025 16 52 100 2
E 4000-026 16 62 106 2
4000-027 18 52 100 2
4000-028 18 75 125 2
W 4000-029 20 52 100 2
= 4000-030 20 75 125 2
Dokusu siki agag, MDF kesim ebatlama ve kenar temizlemede kullanilir.
> koD |
‘ \ 4000-040 3 12 40 2
\ 4000-041 2 15 40 2
4000-042 5 16 50 2
4000-043 6 17 50 2
4000-044 6 25 60 2
_ 4000-045 8 22 63 2
\ 4000-046 8 32 72 2
\ 4000-047 10 32 72 2
4000-048 10 42 100 2
4000-049 12 32 73 2
= A 4000-050 12 42 100 2
4000-051 12 52 100 2
4000-052 14 42 100 2
4000-053 14 52 100 2
E. 4000-054 16 42 100 2
4000-055 16 52 100 2
4000-056 16 62 106 2
4000-057 18 52 100 2
4000-058 18 75 125 2
- — 4000-059 20 52 100 2
4000-060 20 75 125 2
Dokusu siki aga¢, MDF kesim ebatlama ve kenar temizlemede kullanilir.
/7/ D
{ T [ T
| 4000-070 8 22 63 3
7 4000-071 8 32 72 3
4000-072 10 32 72 3
‘ / 4000-073 10 42 100 3
= 4000-074 12 32 73 3
4000-075 12 42 100 3
4000-076 12 52 100 3
4000-077 14 42 100 3
W 4000-078 14 52 100 3
A 4000-079 16 42 100 3
4000-080 16 52 100 3
4000-081 16 62 106 3
E 4000-082 18 52 100 3
4000-083 18 75 125 3
4000-084 20 52 100 3
4000-085 20 75 125 3
4000-086 20 102 160 3
R

Dokusu siki agag, MDF kesim ebatlama ve kenar temizlemede kullanilir.
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‘ D ’ \
D I L 4 \
4000-090 8 22 63 3 ‘
4000-091 8 a2 72 3
4000-092 10 32 72 3 B
4000-093 10 42 100 2 D
4000-094 12 32 73 3 \ \ 5
4000-095 12 42 100 4 \ £
4000-096 12 52 100 3 \ D
4000-097 14 42 100 3 7 =
4000-098 14 52 100 3 ot 2
4000-099 16 42 100 % =
4000-100 16 52 100 > =
4000-101 16 62 106 3 &
4000-102 18 52 100 3 =
4000-103 18 75 125 3 E. 8
4000-104 20 52 100 3
4000-105 20 75 125 3 =
o
o
3
Dokusu siki agag, MDF kesim ebatlama ve kenar temizlemede kullanilir. &g

R R R R R T P PR PR RS R TR TR RN PR R R P R PR R SRR RNy - - - o -

| _kop | D I L 2 / ,

4000-110 8 22 63 3 -

4000-1M 8 32 72 3 (.

4000-112 10 32 72 3

4000-113 10 42 100 3 . a

4000-N4 12 32 73 3 £l

4000-115 12 42 100 3 b 4

4000-116 12 52 100 3 1 _

4000-117 14 42 100 3 )

4000-118 14 52 100 3 ,‘5’

4000-119 16 42 100 3 - £

4000-120 16 52 100 3 2

4000-121 16 62 106 3 i

4000-122 18 52 100 3 -

4000-123 18 75 125 3 E. ;

4000-124 20 52 100 3 0

4000-125 20 75 125 3 ~

4000-126 20 102 160 3 (@)

4000-127 25 52 100 3 :.

4000-128 25 102 160 3 8
Dokusu siki agag, MDF kesim ebatlama ve kenar temizlemede kullanilir. 8

R R R R T R I P PR T T T T PR . . . - - - - -

D I L Z b
4000-130 8 22 63 3 -
4000-131 8 32 72 3 Y
4000-132 10 32 72 3 - i =y
4000-133 10 42 100 3 \ 1 S
4000-134 12 32 73 3 1 a
4000-135 12 42 100 3 E
4000-136 12 52 100 S g
4000-137 14 42 100 3 = s
4000-138 14 52 100 3 g
4000-139 16 42 100 3 =
4000-140 16 52 100 3 % S
4000-141 16 62 106 3 z g’
4000-142 18 52 100 3 E_ =1 =
4000-143 8 75 125 3 e, N
4000-144 20 52 100 3 o j
4000-145 20 75 125 3 M
4000-146 20 102 160 3 o N
e o >’
3
Dokusu siki agag, MDF kesim ebatlama ve kenar temizlemede kullanilir. |BSg |'
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g 4000-150 14 50 100 150 3
a 4000151 16X 50 100 150 3
¥ o 4000152 16K 50 120 170 3
& 4000-153 18 50 100 150 3
i 4000-154 18 50 120 170 3
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Sl Kapi Kilit yerlerini agmak icin kullanilir.
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2 & 4000-155 12 55 110 2
£ 4000-156 14 55 110 2
- ay A 4000-157 16 65 120 2
8 4000-158 18 6 125 2
o 4000-159 20 65 125 2
g
=
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Rl Kapi gozetleme deligi, kap! kolu deliklerini agmak icin kullanilir.
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o ¥ g 4000-160 12 45 110 3
£ - 4000-161 14 55 10 3
s 4000-162 16 65 120 3
8 4000-163 18 65 125 3
o 4000-164 20 65 125 3
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Kapi gozetleme deligi, kapi kolu deliklerini agmak igin kullanilir.
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4000-165 12 45 100 3 2
4000-166 14 55 10 3 o
4000-167 16 65 120 3 g
4000-168 18 65 125 3 A - §
4000-169 20 65 125 3 0
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Kapi gozetleme delidi, kapi kolu deliklerini acmak icin kullanilir. |&5g
= f
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D I L -
4000-171 10 32 (16+16) 72
4000-172 10 42(15+27) 100 \
4000-173 12 42 (15+27) 100

4000-174 12 52(15+437) 100
4000-175 %  42(15+27) 100
4000-176 14 52(15+37) 100
4000-177 6 42(15+27) 100
4000-178 16 52(15+37) 100
4000-179 16 75(27+48) 125
4000-180 18 52(15+37) 100
4000-181 20 52(15+37) 100
4000-182 20  72(12+63) 120
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Cift yazla PVC ve ahsap kaplama ile kaplanmis ahsap ve MDF kesimlerinde kullanilir.

(koD | L R _d_d_b 2 |
4000-200 75 6 12 186
4000201 75 6 12 186
4000202 75 6 14 186
4000-203 75 6 16 186

8

8

8

8

Fe

4000-205 75 14 186
4000-206 75
4000-207 75
4000-208 75

4 186
6 186
20 186
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4000-210 80 18,6 8
4000-211 80 10 16 186 ¢
4000-212 80 10 20 186 N =l 3
4000-213 80 10 20 186 g =
4000-215 82 2 20 186 =N

4000-216 82 2 20 186

4000-217 82 2 20 186 S )
4000-218 82 2 20 186 S
o d—| \ , O
dl — 8 '
5l

Kesim ve kanal agma islemlerinde kullanilir.




030

QO
= G
’ koD ]| L _c d_d b 7
4000220 75 3535 6 12 186
o 4000221 75 3535 8 12 186

2
2
4000-222 75 35x35 10 14 186 2
‘ 4000-223 75 35x35 12 16 186 2

k o _ d1 l

Kesim ve kanal acma islemlerinde kullanilir.

4000-220 / Kesim ve Ebatlama Freze

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
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= 5000-010 2 6 4 57 2
@ . 5000-011 3 6 8 57 2
£ 5000-0M13 4 6 10 57 2
g 5000-0)X15 5 6 12 57 2
o 5000-0X16 6 6 19 57 2
Q
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Il  Kesim ve kanal agma islemlerinde kullanilir.

......................................................................................................................................

koD |

5000-080 57 15

= 5000-081 57 2
5000-082 57 25

5000-083 57 3

(o) o) o) o))
0 0 0 oo
N NN N

\ J d

- B —

5000-080 / Kuresel Yuzey Profil Bicagi

Ahsap panel, pleksi ve kompozit yluzey islemlerinde kullanilir.
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koD | L R __d __V_ 7 a

5000-080 57 1 6 30° 2

L

5000-020 / V Yuzey Profil Bigagi

Ahsap panel, pleksi ve kompozit yuzey islemlerinde kullanilir.
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0700-010 / Takma Jiletli Temizleme
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0700-030 / Takma Jiletli Temizleme Freze (30 mm)

T 0700-010 30X12X15

@
E

Panel ebatlama ve kenar temizlemede kullanilir.
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0700-020 50X12X1,5
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Panel ebatlama ve kenar temizlemede kullanilir.
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Panel ebatlama ve kesim islemlerinde kullanilr.
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0700-035 7.5X12X1,5 94 19 20 50 30 12 2 -
30x12x1,5 £
50x12x1,5 2 =
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Panel ebatlama ve kenar temizlemede kullanilir. K]
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60X12X15 115 19 1420 60 2
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Panel ebatlama ve kenar temizlemede kullanilir.
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- KOD  JiLETP.KOD L D d b bl b2 Z b

0700-038 75X12X15 140 19 20 67 50 12 2
N 50x12x1,5
50x12x1,5 [ %
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0700-038

Panel ebatlama ve kenar temizlemede kullanilir.
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(@8 Panel ebatlama ve kesim islemlerinde kullanilir.

eccoveo sscssscenosessscecnssovscsnss ®sesscscne seecnse seesse seesessssnnne sesesnsecscssssass ®eseevscccessnnscssssns ssccssnse eseovscsscvn:

. koD
0800-010 50X12X1,5 85 50 30 4
0800-011 60X12X1,5 85 60 30 4
0800-012 80X13X2,2 85 80 30 4
0800-013 100X13X2,2 85 100 30 4
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(28 Ebatlama ve Kenar temizleme islemlerinde kullanilir.
0800-020 50X12X1,5 100 50 30 4
0800-021 60X12X1,5 85 50 30 4
cizici 14X14X1,5
d
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b
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@l Ebatlama ve Kenar temizleme Lamba yeri acma islemlerinde kullanilir.
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2800-321 ~ 12X12X1,5 90 140 20 4
2800-321-1 - 12X12X1,5 90 920 20 4

2880-321-2 12X12X1,5 90 50 20 4 (r—— _
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Yuzey tarama islerinde kullanilir, K&

D R R T

2800-322 T800331 90 30 14 235 2 18000 o
2800-323 TBO0331 90 40 20 235 2 18000
2800-324 T800331 90 50 20 235 2 18000

2800-325 7800331 90 60 20 12 2 18000

~ L E

Panel ylUzey temizleme ve derinlik bosaltma islemlerinde kullanilir.
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2800-326 T800326 95 57 20 10
 2800-327 1800327 95 57 30 15
2800-328 7800328 95 57 40 20
2800-329  T800329 95 57 50 25

2800-326 / Balik Sirti (Tam Raduslu)

d Tam radislu panel profil
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2800-33] / Kapak Profil Bigagi
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2800-341 / Kapak Profil Bigag

'k

d
Panel kapak yuzeyi profil islemlerinde

{
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Panel kapak yuzeyi profil islemlerinde kullanilir.

Panel kapak ylzeyi profil islemlerinde kullanilir.

2800-331
2800-332
2800-333
2800-334

T800331
T800332
T800333
T800334

85
85
85
85

24
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15 20
20 20

25 20

2800-340

T800340
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24

1 14-20

2800-341
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Panel kapak yuzeyi profil islemlerinde kullanilr.
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2800-342 / Kapak Profil Bigag!
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2800-343 7800343 90 24 1420 75 2
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Panel kapak yuzeyi profil islemlerinde kullanilir.

D TR R

2800-344 7800344 20 24 14-20 6 2
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2800-344 / Kapak Profil Bicagi

Panel kapak yuzeyi profil islemlerinde kullanilir.
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2800-345 / Kapak Profil Bigagi
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2800-350 / Kapak Profil Bigagi

o\ |
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RS

Panel kapak yuzeyi profil islemlerinde kullanilir,

E

d

Panel kapak yuzeyi profil islemlerinde kullanilir.

Panel kapak yuzeyi profil islemlerinde kullanilir.

2800-345
2800-346
2800-347
2800-348

T800345 90 24 1420 6 6 2
T800346 90 24 1420 8 8 2
T800347 90 24 1420 10 10 2
7800348 90 24 1420 15 15 2

2800-349

S R N R R R T R R T R TY

5 - KOD  JiLETP.KOD L D d s Z

T800349 90 24 14-20 8 2

2800-350

680000000000 000000000000000000 000000 astecoaEsiicscantssssssssssssssosssnisscssstssscdosssnecsecesnsonescassasocsssssneseesnenness:d

T800350 90 24 14-20 5 2




2800-351 T800351 920 24 14-20 5 2 D
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Panel kapak yuzeyi profil islemlerinde kullanihr.
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2800-352 T800352 90 24 1420 95 2
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Panel kapak yuzeyi profil islemlerinde kullanihr.
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2800-353 / Kapak Profil Bicagi

Panel kapak yuzeyi profil islemlerinde kullanilir.
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b 2800-354 T800354 57 95 20 3-4-56 2
2800-355 T800355 S 95 25 3-4-56 2
2800-356 T800356 57 95 30 3456 2
) ©

z S

a | © R

o

& H

g L

S

>

T

&U 2

) 0

{ B

o

i

q-

n

M d

o

D

(&N Kose radyUslu panel profil imalatinda kullanilir.

R PN

2800-358 12x12x1,5 100 18 14-2095 1 20,000

2800-358 / Panel Ylzey Bigagi

CNC Frezede kullanilir.

S R T R T TN

2900-005 T900005 95
2900-006 T900006 90 40 95
2900-007 T900007 90 40 95
2900-008 T900008 90 40 95

E

Gobek, tabla imalatinda kullanilir.

2900-005 / cNC Tabla Bicagi




2900-010 50x12x1,5 1o 60 20

14x14x2

R R R R R R R Y

2900-030 50X12X1,5 120 90

R R Y
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Kenar Temizleme ve Ebatlama islemlerinde kullanilir.
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Kap! Kenar Temizleme ve Ebatlama islemlerinde kullanilir.
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2900-050-2 130 40 20
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Kapi lamba yeri agcma ve ebatlama islemlerinde kullanilir.

2900-010 / Kenar Temizleme Topu

2900-030 / Ayarli CNC Kenar Temizleme Bigcagi
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2900-100 / 45 ° Pah ve Katlama Bicagl

2900-080

2900-081

S R T R R R TRy
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T900081-2
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T900081-2 _|© @[_
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MDF veya Masif Kapak imalatinda kullanilir.
. KOD
2900-100

T900080-1
T900080-2
T900081-1
T900081-2

100
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30x12x1,5 1o 60 20 25
50x12x1,5
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MDF veya Masif Kapak imalatinda kullanilir. 90 © Kése birlestirme
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Kapi lamba yeri agma ve ebatlama islemlerinde kullanilir.
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3000-010 / Konter Profil (Smm Kanal)

Kapak imalatinda kullanilir.
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3000-040  T3000-040 125 30 8

3000-040 / Konter Profil (8mm Kanal)

Kapak imalatinda kullanilr.
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3000-070 T300070 184 50 30 3
3000-071 T300071 184 NS0 30 3
3000-072 T300072 184 50 30 3
3000-073 T300073 184 507 30 3
3000-074 T300074 184 50 30 3
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Tabla gébek imalatinda kullanilir.

sescsnss 6808000000000 00000eon i s s s s rocesiessersnesssssetssesssctsosecsseniesssssasecs oscsossecsoeninessessesscssssssssscssnonesssd

3000-110 T3000-110 74 20 16
S

J

R2

3000-110 / PVC Takma Jilet Temizleme

PVC Kenar temizleme islerinde kullanilir.
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Alucobont 90 ° Kivirma
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8000-040 SAG 150 40 15-48 46 5

8000-040SOL 150 40 1548 46 5

8000-040 ALT 125 40 " - 5
C

o

8000-040 / Kasa8000-040

Kapi kasasi imalatinda kullanihr.




8000-050 SAG 180 40 33-44 47 5
8000-050 SOL 150 40 3344 47 5
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Kapi kasasl imalatinda kullanilir.
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8000-060 T 0460 -1 190 42 40 31 4

8000-060 / Oval Kasa
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8000-065-2  TO0523  20-80 140 40 2-3-456 4

8000—065 / Duz Pervaz
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8000-066 T 800066 185 40 80 4
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Kapi Pervaz imalatinda kullanihr.

8000-070 40X12X1,5 M2 30 12218 11 40 5 4
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8000-070 / Kap! Kanadi Alin Tmzlm. ve Lamba Bigadi (Radyusld)

Sl Kapi kanadi imalatinda kullanilir.
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MDF panel ve mutfak kapak imalatinda kullanilir.
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MDF panel ve mutfak kapak imalatinda kullantlir.
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MDF panel ve mutfak kapak imalatinda kullanilir.
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MDF panel ve mutfak kapak imalatinda kullanilir.




054

[ e
—  2700-008-1 T 0028-1 60 13 22
[£—  2800-017 T 0039 507NN 257 a\
—  2800-018 T 0037-1 50 25 9
g—  2800-304 T 00381 00N\ 15 85
§—  2800-302 T 0049-1 24 12 55
2700-008-1 2800-018 2800-304

2800-017
- 2800-302

>,

- @20
2700-008-1
©
TN (T —""]
S
= kg

2800-017 2800-018 2800-302 2800-304
220 220 d
4 4 -
8 ® il - {3 f R2R2
1 | | A
C i 1 Y e | —— = (
S | S -S|
D 5

MDF panel ve mutfak kapak imalatinda kullanilir.
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MDF panel ve mutfak kapak imalatinda kullanilir.
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0500-020 / El Freze Profil

ES
a
o
o
i
w

~

=

S

o

o

un

(@]

0500-030 / El Freze Profil

E D d b c

™ d 0500-010 68 35 1214 20 13
0500-011 78 35 1294 30 13

0500-012 100 37 1294 50 37
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0500-020 78 13 12 30
0500-021 8l 16 12 40
0500-022 83 19 12 50
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Panel kapak kesim ve ebatlama islemlerinde kullanilir.
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| d 0500-030 57 23 12 10 13 5

1 0500-031 62 35 12 15 1B 10

0500-032 65 39 12 18 13 13

Ucundaki rulman sayesinde duz ve kavisli malzemelerin kenarlarinda yuvarlama islerinde kullanilr.
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0500-050 / El Freze Profil

Ucundaki rulman sayesinde kapak kenari diz ve kavisli malzemelerin kenarlarinda 45°'lik pah kirar.
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5000-070 / El Freze Profil

DUz ve kavisli parcalarin kenarlarina radius agma islemlerinde kullanilir.
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0500-130 / El Freze Profil
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0500-150 / El Freze Prg "
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d 0500-170 63 37 12 15 13 6 2
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DUz ve kavisli parcalann kenarlarina kordon acma icin kullanihr.

0500-170 / El Freze Profil
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0500-190 63 37 12 16 13 5

0500-190 / El Freze Profil

0500-200 63 37 12 15X 13 7 6 2 d

0500-200 / El Freze Profil
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DUz ve kavisli parcalarin kenarlarina kordon a¢gma icin kullanilir.
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d 0500-221 52 35 12 5 13 2

0500-222 53 35 12 6 13 2

0500-223 54 35 12 7 13 2

0500-224 55 35 12 8 13 2

0500-225 57 35 12 10 13 2

12 13 2

E_ 0500-226 59 35 12

0500-220 / El Freze Profil
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Mebran kapak MDF panel kapl yUzeyi Uzerine kordon agma islemlerinde kullanilir.

0500-290 / Tepeden Dalma Profil Freze

77—\ d 0500-291 56 23 12 12 4 2

0500-291 / Tepeden Dalma Profil Freze

Mebran kapak MDF panel kapi yUzeyi Gzerine kordon agma islemlerinde kullanilir.
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0500-294

56
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Mebran kapak MDF panel kapi ylzeyi Gzerine kordon agcma islemlerinde kullanilir.
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Mebran kapak MDF panel kapi yUzeyi GUzerine kordon agma islemlerinde kullanilir.

0500-292 / Tepeden Dalma Profil Freze
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0500-294 / Tepeden Dalma Profil Freze
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0500-295 56 18 12 12 6 2
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0500-295 / Tepeden Dalma Profil Freze
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0500-296 56 32 12 14 6 1 2
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Mebran kapak MDF panel kapi yUzeyi GUzerine kordon agma islemlerinde kullanilir.

0500-297 / Tepeden Dalma Profil Freze
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0500-299 56 50 12 12 20 10 2
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Mebran kapak MDF panel kapi yUzeyi Gzerine kordon agma islemlerinde kullanilir.
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0500-300 56 24 12 12 12 2 4 7 BRSNS
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Mebran kapak MDF panel kapi yUzeyi GUzerine kordon agma islemlerinde kullanilir.
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peden Dalma Profil Freze

0500-299

0500-300 / Tepeden Dalma Profil Freze
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Mebran kapak MDF panel kapi yUzeyi Uzerine kordon agma islemlerinde kullanilir.
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0500-302 / Tepeden Dalma Profil Freze
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0500-303 52 28 12 9 15 2

0500-303 / Tepeden Dalma Profil Freze

Mebran kapak MDF panel kapi yUzeyi Uzerine kordon agma islemlerinde kullanilir.
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0500-330 60 50 12 20

L D d ] R Z Rpm (max 7 —
0500-360 Mo 42 12 23-40 8 2 18000
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40 mm - 23 mm Olguleri arasi4ndaki duz ve kavisli masif veya MDF malzemelerin kenarlarini yuvarlamakta,
bicaklar yer degistirmek sureti ile ayni dlcllerdeki malzemelerin kenarlarina pah kirma islemlerinde kullanilir.

0500-304 / Tepeden Dalma Profil Freze

Kendinden Kulp Freze

0500-330

0500-360 / Kose Yuvarlama Pah
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@8 Kapak ve kapi ylzeyi citalarina model agma islemlerinde kullanilir.
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0500-371 / Cita Profil

d 0500-410 86 40 12-14 21 2

D

0500-410 / Ekleme

Ahsap ve MDF malzemelerin eklenmesinde kullanilir. Ayni bigakla yer degistirilerek erkek ve disi malzeme Uretilebilir.
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0500-420 100 46 12-14 40 2

8 mm ile 40 mm arsinda ahsap ve MDF malzemelerin ekleme islemlerinde kullanilir.
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7 RN
0500-440 65 40 12-14 3] 2

Her tlrld ahsap ve masif malzemelerin ekleme islemlerinde kullanilir.

....................................................................................................................

Lt D d b 74 7 N
0500-450 71 40 12-14 36 2

Her tlrll ahsap ve panel malzemelerin ekleme islemlerinde kullanilir.

0500-420 / Kurtagzi Ekleme
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0500-450 / Kurtagzi Ekleme
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0500-470 / Cerceve Birlestirme
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0500-460 56 50 12-14 20 2
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Her turlt ahsap ve panel malzemenin 45°'lik ekleme islerinde kullanilr.
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0500-490 90 50 12-14 23 2

Masif ve MDF kapak cercevesi, bicaklarin yerleri degistirilerek kordon acma ve birlestirme islerinde kullanilir.
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0500-500 90 50 12-14 23 2
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0500-540 58 30 1214 19 & 2 1w
0500-541 68 50 “BHN 2 9 2
0500-542 76 5 1214 36 13 2
0500-543 87 6 14 66 8 2
0500-544 90 60 14 60 22 2
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0500-570 60 58 1294 13 16 6 2 4

Her turlt mebran ve masif kapak kenari kordon agma islemlerinde kullanilir.

0500-500 /Cergeve Birlestirme

0500-540 / Yarim Daire Baliksirti Freze

0500-570 / soft Freze Profil
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@l Her turli mebran ve masif kapak kenari kordon agma islemlerinde kullanilir.
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0500-620 85 75 14 35 16 15 18 3
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Kapi ve dolap Uzerinde kullanilan tac profil imalatinda kullanilir.

0500-620 / Profil Freze



koo ] L D _d b __c R __2Z | PUSEN
0500-630 69 6 14 29 16 10 3
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0500-650 67 43 1294 20 13 15 2 d A,
0500-651 73 56 1214 26 16 20 2
0500-652 77 66 1214 30 16 25 2
0500-653 83 79 1% 3% 19 30 3
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0500-700 70 79 1214 19 19 64 10 - 3
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Ahsap ve MDF kupeste imalatinda kullanilir.

0500-630 / Profil Freze

0500-650 / Kenar Yuvarlama Profil Freze

0500-660 / Profil Freze
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0500-710 75 10 14 12 19 81 3
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0500-710 / Tabla Gébek Profil

5000-030
5000-031

5000-032
5000-033

5000-030 / Kesim ve Kanal Acma Parmak Freze

(" D [__KoD |
0500-040 65 3 12 8 2
0500-041 65 4 12 2 2
0500-042 70 5 12 15 2
0500-043 75 6 12 20 2
0500-044 75 7 12 20 2
0500-045 80 8 12 25 2
0500-046 80 9 12 25 2
0500-047 % 10 2 2 2
0500-048 90 12 12 32 2

Kesim ve Kanal Acma Parmak Frez

(Uc Komple Sert Metal)

5000-040 /

Kesim ve Kanal agma islemlerinde kullanilir.
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1100-010 110 25 30 = 3
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1100-010 / Profil Freze

Kapi kenar ¢itasi imalatinda kullanilir.

17100-020 / Profil Freze

Kapi kenar citasi imalatinda kullantlir.

1100-030 / Profil Freze

Kapi kenar citasi imalatinda kullanilir.



1100-040 1o 25 30 - 3

8
[
s
5
o
ey
o
¢
<
(@]
o
—
—

Kapi kenar ¢itasi imalatinda kullanilir.

..............................................................................................................................

1100-050 / Profil Freze

Kapi kenar ¢itasi imalatinda kullanilir.

..............................................................................................................................

1100-070 10

-
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1100-070 / Profil Freze

Kapi kenar gitasi imalatinda kullanilir.
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1100-080 / Duz Kavisli Cita Profil Freze

1100-090 / Duz Kavisli Cita Profil Freze

1100-100 / Kapak Kenar Yuvarlama Freze (Postforming)

1100-080 1o 30 30 - 4

Kapi kenar citasi imalatinda kullanir.

...............................................................................................................................

1100-100 120
1100-101 120
1100-102 120

Kap! kenar yuvarlama islerinde kullanihr.



1100-120-1 16 25 30 -
1100-120-2 130 35 30 =

1100-120 / Kapi Lamba Profil Freze

D Kapl! kenari ebatlama ve profil agcma islerinde kullanilir.
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1100-130-2 130 25 30 =
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Kap! kenari ebatlama ve profil agma islerinde kullanilir.
| KOD__| D
1100-140 90 13 30 5 3 d
1N00-141 100 18 30 10 3
1100-142 105 20,5 30 125 3
1100-143 10 23 30 15 3 &
1100-144 ns 25 30 175 3 5
1100-145 120 28 30 20 3
1100-146 130 33 30 30 3
100-147 140 38 30 225 3
1100-148 150 43 30 32 3
1100-149 160 48 30 40 3
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1100-140 / Kenar Yuvarlama

Masif malzeme kenar yuvarlama islerinde kullanilir.
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1100-150 120 20 30 10 3
1100-151 120 26 30 16 3
1100-152 120 32 30 20 3
1100-153 120 39 30 25 3
1100-154 120 44 30 30 3
1100-155 120 49 30 35 3
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= Masif ve MDF malzeme Tam radius (Balik Sirt)) agma islerinde kullanilir.
1100-190-1 n3 6 30 - 4
1100-190-2 130 25 30 - 4

1100-190 / Kose Birlestirme

1100-200

17100-200 / Kupeste Profil

Ahsap ve MDF malzemelerden kUpeste imalati islerinde kullanilir.



100-210-1 120 5 30 13 22 4
1000-210-2 120 5 30 - : 4

1100-210 / Cerceve Birlestirme Profil Freze Grubu

D__ b ___d s v Z

1100-220-1 120 S 30 13 22 4
100-220-2 120 5 30 = - 4

1100-220-1 bl
—
1100-220-2

1100-220 / Cergeve Birlestirme Profil Freze Grubu

1200-010 31 30 - 3
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1200-010 / Kurtagzi Ekleme

I Masif malzemelere kurt agizli birlestirme islemleri icin kullanihr.
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1200-020 / Kurtagzi Ekleme

1200-070

Lo

U

b

1200-070 / Kurtagzi Ekleme

Masif malzemelere kurt agizli birlestirme islemleri icin kullanilir.

1200-080 160 2
1200-081 160 10 50 10-1 2
1200-085 160 4 50 10-1 4
1200-086 160 10 50 10-1 4

| _pcooag |

12¢0-081

Masif malzemelere kurt agizli birlestirme islemleri icin kullanilir. 30,0000
Eklenebilir ve ¢ikarilabilir bicaklari sayesinde kurt agzi acma boyu da ahsaba gore ayarlanir.
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1200-120-1
1200-120-2
1200-120-3
1200-121-1

1200-121-2
1200-121-3

D
160
160
160
250
250
250

d
50
50
50
50
50
50

Gruptaki orta kesici her eklendiginde
islenecek parga 24 mm. artar.

Dis derinligi 20 mm. olarak da imal edilebilir.
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1200-120
1200-121

1200-120-1
1200-121-1

26mm

f

1300-020-1
1300-020-2

1200-120-2
1200-121-2

49mm

l il

i

s (derinlik) b (agiz gen.

10-11/14-15
10-11/14-15
10-11/14-15
10-11/14-15
10-11/14-15
10-11/14-15

b S
5 16
5 16

1300-020-1

13
24
13
13
24
13

Masif malzemelere kurt agizh birlestirme islemleriicin kullanilir,
Govdeler Ust Uste konularak kurt agzi agma boyu da ahsaba gore ayarlanabilir.
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1300-030-1
1300-030-2
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Ahsap kapl imalatinda, pargalara model acip 90° birlestirme isleminde kullanilir.

1200-120 / Kurtagzi Ekleme - Finger Joint

1300-020 / Kapi Grubu
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1300-030 / Kapi Grubu
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Ahsap kapi imalatinda, parcalara model acip 90° birlestirme isleminde kullanilir.
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1300-050 / Kap! Grubu
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1300-060-1 190 &2 40 45 7

1300-060-2 110 42 40 . 4

> = 1300-061-1 190 42 40 33 4
<2 1300-061-2 10 42 40 - 4
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1300-062-1 170 42 30 45 4
1300-062-2 110 42 30 - 4
1300-063-1 150 42 30 33 4
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<~ | 3000622 MO 42 30 .

1300-060-2 / Standart Freze Kasa Takimi




1400-010
1400-020
1400-030
1400-040
1400-050

180
180
180
180
180

18 30 - 3
18 30 > 3
18 30 = 3
18 30 = 3
18 30 = 3
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= 1400-050

Kapi veya kapak panellerin kenar kordonlarina model agma islemlerinde kullanilir.
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1500-010 140 55 30 - <
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1500-010 / Profil Freze

Dolap veya kapi Ust ta¢ profiline model agma islemlerinde kullanilir.

1500-020 / Profil Freze

Dolap veya kapi Ust tag profiline model agma islemlerinde kullanilir.

1500-030 / Profil Freze

Dolap veya kap! Ust tag profiline model agcma islemlerinde kullanilir.




1500-050 140 50 30
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Dolap veya kapi Ust tac profiline model agma islemlerinde kullanilir. §E8
1500-060 120 30 30 20 3
1500-061 125 35 30 30 3
1500-062 130 40 30 35 3
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— Dolap veya kapi Ust tag profiline model agma islemlerinde kullanilir. -4
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Dolap veya kapi Ust tag profiline model agma islemlerinde kullanilir. ) |-



1500-080 125 41 30 - 3
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1500-080 / Profil Freze

Dolap veya kapi Ust tac profiline model agma islemlerinde kullanilir.
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1500-100 145 55 30 - 3

1500-100 / Profil Freze

4“‘_5
Q
©
>
c
10
Q

S~

o

N

A

o

o

o~

r—

90° kose kivirma islemlerinde kullanilr.



1800-010 28 6 12 8 4
1800-020 28 6 2 8 4
1800-030 28 6 12 8 4
1800-040 28 6 12 8 4

1800-010 1800-020

1800-030 1800-040

w
N
w
o
w
=
o
[e]
[+3
o
7|
4
w
o
Q
(&)
»’

s
£
=
T
e
s
e}
©
(a4
%
=
b
e
=4
<
o
(@]
@

Ahsap Rabita, Lambri imalatinda kullanilir.
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1800-050 120
1800-060 135
1800-070 125
1800-080 160

1800-050

d | 1800-080

Ahsap Lambri imalatinda kullanilir.
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1800-070
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1800-090 125 93 40 4
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1800-090 / Lambiri Takimi

1900-120 160 17 40 4
1900-130 160 17 40 4
1900-140 125 45 40 4
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1900-120 1900-130

1900-140

ﬁ Ahsap sUpurgelik imalatinda kullanilir.

1900-120 / Supurgelik Profil
T“PUZ GOBEKLI PROFIL FREZE
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SK 30 50 6-20 55

096

SK 30 / Pens bashgi (Tutucu)

0470-07 33 7-6 40
0470-08 33 8-7 40
0470-09 33 9-8 40
0470-10 33 10-9 40
0470-1 33 11-10 40
0470-12 33 12-11 40
0470-13 %% 13-12 40
0470-14 33 14-13 40
0470-15 33 15-14 40
0470-16 33 16-15 40
0470-17 33 17-16 40
0470-18 33 18-17 40
0470-19 33 19-18 40
0470-20 33 2019 40
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HSK F-63 50 2-20 55 63

J

:
L]

HSK 63 / Pens bashgi (Tutucu)







